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Item Unidad
Caracteristicas 
Garantizadas

Observaciones

1 LCT

2 CI

3 IEC-60529

4 Policarbonato

5 Inyección

6 409

7 Kcal/mhºc 0,17

8 1,29/Cm²

9 Interperie

Descripción

Norma de fabricación 

PDG Nº 0332

CAJA DE INSPECCIÓN

Proceso de Fabricación

Grado IP

Conductividad Térmica

Densidad a 20ºC

Caja de Inspección para Jabalinas de P.A.T.

Material del Cuerpo

Fabricante

Modelo

Tipo de Servicio

Realizado por: Alberto Pugliese Controlado Por: Sebastian Alalouf


